no 333891 n° 333891 

CONFEDERATION SUISSE 

BUREAU FEDERAL DE LA PROPRlETE INTELLECTUELLE 

EXPOSE D'INVENTION 

Publie le 31 decembre 1958 




Classe 25 b 



Clifford Van Scoy Jordan, May wood (N. J., USA), est mentionne comme etant Tinveateur 



BREVET PRINCIPAL 

Electro-Seal Corporation, Maywood (N.J., USA) 

Demande deposee : 25 avril 1956, 18 h. — Brevet enregistre : 15 novembre 1958 

Insigne en tissu 




Les insignes en tissu a fixer sur des vete- 
ments sont generaiement montes sur les articles 
d'habillement par leur partie marginale ou 
par leur bord que Ton coud ou que Ton pique 
s sur les vetements. Le resultat est satisfaisant 
au point de vue de Taspect, mais le prix de 
revient en est eleve en raison de la depense 
de temps et d'adresse necessaire pour une 
telle finition. 

io L'invention a pour but d'abaisser le prix de 
revient et de la pose de ces insignes et a pour 
objet un insigne en tissu, caracterise en ce que 
le tissu comprend des fils thermoplastiques 
disposes sur au moins une zone marginale de 

is xelui-ci, ces fils etant apparents sur au moins 
une face du tissu, de fagon a permettre d'assu- 
rer la fixation de I'insigne sur une surface de 
support par action de la chaleur et de la pres- 
sion. 

20 Le dessin annexe represente, a titre 
d'exemple, plusieurs formes d'execution de 
I'insigne, objet de Tinvention, ainsi que des 
variantes. 

La fig. 1 est une vue partielle en plan 
23 d'une bande destinee a former les insignes, 
cette vue representant l'une des differentes 
zones espacees dans lesquelles un fil thermo- 
plastique est tisse avec le tissu de la bande. 



La fig. I A est une vue fragmentaire cor- 
respondant a la fig. 1 et representant une va- 30 
riante dans laquelle la trame thermoplastique 
est tissee dans la trame normale du tissu. 

La fig. 2 est une vue en perspective d'une 
bande destinee a former les insignes et mon- 
trant plusieurs zones thermoplastiques espa- 35 
cees dans le sens longitudinal. 

La fig. 3 est une vue en perspective d'un 
insigne lorsqu'il a ete coupe dans la bande 
representee en fig. 2. 

La fig. 4 est une vue en perspective repre- <io 
sentant Tinsigne comportant des zones margi- 
nales thermoplastiques repliees vers l'arriere. 

La fig. 5 represente la fixation de I'insigne 
conforme a la fig. 4. 

La fig. 6 represente une bande, laquelle sera 45 
decoupee selon une variante de la fig. 2. 

Cette bande comporte egalement un motif, 
lequel n'a pas ete represente par raison de sim- 
plification. 

La fig. 7 est une vue en perspective de so 
I'insigne decoupe dans cette bande. 

La fig. 8 est une vue en perspective de I'in- 
signe suivant la fig. 7 dont la partie extreme . 
est repliee vers Tarriere. 
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La fig. 9 represente en coupe Tinsigne de 
la fig. 8, fixe a une partie de vetement. 

La fig. 10 est une vue en perspective d'un 
insigne dont les fils thermoplastiques sont dis- 
s poses le long des quatre bords. 

La fig. 1 1 est une vue d'un insigne compor- 
tant des fils thermoplastiques le long de deux 
zones marginales laterales. 

La fig. 12 est une vue en perspective pre- 
io sentant la zone thermoplastique le long d'un 
seul bord de Tinsigne. 

La fig. 13 est une vue en plan d'un insigne 
de forme particuliere. 

La fig. 14 est une vue en perspective de 
is Tinsigne muni d'une zone thermoplastique le 
long d'une zone marginale longitudinale et des 
deux zones laterales. 

Les fig. 1 et 2 representent une bande 10 
d'une constitution fibreuse naturelle ou syn- 

20 thetique, par exemple en coton ou en soie. 
Cette bande presente des zones thermoplas- 
tiques 11 espacees Tune par rapport a 1'autre 
sur toute sa longueur, ces zones 1 1 sont rectan- 
gulaires et leur ecartement obtenu en cours de 

25 fabrication peut etre irregulier ou regulier sui- 
vant les convenances en cours de fabrication. 

Le tissu est tisse avec des fils de chaine 12 
et des fils de trame 13 et presente une face 
avant et une face arriere. Un fil de trame 

30 supplementaire non represente formant le mo- 
tif est insere a points coules le long d'une sur- 
face de la bande et est tisse de maniere a tra- 
verser celle-ci jusqu'a la surface opposee suivant 
les vides du motif desire qui doit apparaitre sur 

35 la face avant. De plus, le fil de trame formant 
le motif et qui n'est pas represente passe par- 
dessus les zones 11 en formant un seul fil 
porteur, bien que Ton puisse avoir recours a 
toute disposition desiree pour cela. 

40 Les zones 11 comportent des fils thermo- 
plastiques 14 qui, comme represente en fig. 1, 
sont inseres par points coules dans le tissu de 
la bande en sautant par-dessus d'autres fils 
sur la face avant de la bande. Toutefois, on 



peut inserer ces fils thermoplastiques ou ess is 
filaments a base de polyamide sur les deux 
faces de ]a bande par points coules, comme 
represente, ou bien on peut les tisser comme le 
sont les fils de trame 13. 

La bande 10, ainsi pourvue de zones 11 so 
dans lesquelles est tisse le fil thermoplastique, 
est coupee le long de lignes transversales 15 
(fig. 2), ce qui produit des insignes comme 
represente en fig. 3, ces insignes comportant 
des parties marginales extremes 11a et lib. 55 

Lorsqu'on veut fixer un insigne 16 sur un 
vetement 6 (fig. 5), on replie vers l'arriere les 
parties marginales extremes I la et lib, comme 
represente en fig. 4, ensuite on applique ces 
parties marginales sur le vetement et on les 60 
fait adherer au vetement uniquement sous 
Taction de la chaleur et de la pression. 

Cette disposition supprime non seulement 
Putilisation d'un adhesif ou de solvants, mais 
elle permet de plus d'obtenir un insigne dont la 65 
face visible ne laisse pas voir la fixation lors- 
qu'il est mis en place. 

Suivant la variante de la fig. 6, les insignes 
represented en fig, 7 sont obtenus par coupe 
de la bande 10 suivant les lignes 17. -0 

Cet insigne 18 presente une zone thermo- 
plastique ISa au voisinage d'une seuie extre- 
mite, et lorsqu'on veut fixer cet insigne 18 sur 
un vetement G (fig. 9), on replie la partie mar- 
ginale 18a vers l'arriere, comme represente k 73 
la fig. 8, on Tappiique sur le vetement et on 
Ty assujettit sous Taction de la chaleur et de 
la pression. 

Suivant une variante de Tinsigne represente 
a la fig. 10, cet insigne etant constitue simple- so 
ment par un morceau de tissu sans motif par- 
ticulier, la zone thermoplastique 19a s'etend 
sur toute la peripherie de Tinsigne. Si cette zone 
apparait a Tarriere de Tetoffe, Tinsigne peut 
etre fixe sans que Ton ait a replier la zone ss 
marginale thermoplastique. Lorsque le fil ther- 
moplastique est tisse uniformement sur les deux 
faces, le motif de Tinsigne peut etre dispose 
sur Tune ou Tautre de ces faces. 
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Une autre variante de lTrlSTgne representee 
a L la fig. 11 presente une zone thermoplastique 
20a le long des deux bords lateraux, les deux 
zones ainsi formees pouvant etre prevues aussi 
s bien sur la face avant que sur la face arriere 
de Tinsigne. 

Suivant une autre variante representee a la 
fig. 12, Tinsigne 21 contient des fils thermo- 
plastiques 2 la au bord superieur de Tinsigne, 
io et ces fils peuvent apparaitre a la vue sur la 
face avant, sur la face arriere ou sur les deux 
faces du tissu. 

L'insigne peut egalement presenter des mo- 
tifs tels que des chevrons, des monogrammes 
is ou des ecussons tisses ou brodes. Ces insignes 
component une zone thermoplastique marginale 
continue 22a visible, soit a l'avant, soit a 
Tarriere de Tinsigne. 

LMnsigne 23, represents a la fig. 14, com- 
20 porte une zone thermoplastique 23 a le long 
de son bord inferieur ou superieur, et le long 
de ses deux bords lateraux. Cette forme d'exe- 
cution a pour objet de faciliter la mise en place 
d'un autre insigne, par exemple d'une marque 
25 de commerce, qui peut facilement etre appli- 
quee le long de la zone thermoplastique 23a 
apres que Tinsigne 23 a deja ete fixe. Cette 
forme d'execution est avantageuse par exemple 
lorsque les insignes sont fixes a des vetements 
30 par le fabricant et que celui-ci livre ces vete- 
ments a plusieurs maisons de commerce. 
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Suivant la forme d'eHtution de la fig. IA, 
le fil ou filament de trame thermoplastique 
est tissc une fois par-dessus et par dessous cha- 
cun des fils de chaine 12. De plus, chaque fil 35 
thermoplastique 14 remplace Tun des fils nor- 
maux de remplissage ou de trame 13, de telle 
sorte qu'il y a moins de fils de trame 13 dans 
chaque element qui est rempli ou termine par 
le tissage, dans cet element, de fils thermo- 40 
plastiques 14. 

REVENDICATION : 

Insigne en tissu, caracterise en ce que le 
tissu comprend des fils thermoplastiques dis- 
poses sur au moins une zone marginale de 45 
celui-ci, ces fils etant apparents sur au moins 
une face du tissu, de facon a permettre d'assurer 
la fixation de Tinsigne sur une surface de sup- 
port par action de la chaleur et de la pression. 

SOUS-REVENDICATIONS : so 

1. Insigne selon la revendication, carac- 
terise en ce que les fils thermoplastiques de la 
zone marginale sont visibles sur Tavers, cette 
zone etant destinee a etre repliee contre le 

re vers du tissu lors de la fixation de Tinsigne 55 
a son support. 

2. Insigne selon la revendication, caracte- 
rise en ce qu'il est muni de fils thermoplas- 
tiques sur deux zones marginales. 

3. Insigne selon la revendication, caracte- 60 
rise en ce que la zone marginale munie de fils 
thermoplastiques s'etend le long d'un seul bord 
du tissu. 
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